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Klebstoff 



Es 1st bei der Herstellung von Tepplchen fttr Bodenbelag und 
Sbnliche Zwecke tiblich, ale Httckenappretur Klebstoffe in Form 
eines Latex auf zubringen. Der naaoe Latex wird auf die Teppicb- 
riickaeite aufgetragen und dann sum Trocknen oder H&rten er- 
hitzt. Iter Eineatz eines Latex 1st einerseits zeitraubend und 
erf ordert anderereelts elne sorgf ttltige Lenkung, urn eine 
Sch&dlgung der getufteten Struktur zu venneiden. Der Eineatz 
von Polyraerklebstof f en andererseits, die heise aue der Sctamel- 
ze aufgetragen werden, let ebenfalls httuf ig von Nacbteilen be- 
gleitet, die gewBhnlich In elner Oder metareren der folgenden 
Eigenschaften sum Ausdruck kommen: ungenUgende Pestigkeits- 
eigenscbaften bezUglicb eowobl der Zttbigkeit dee Klebetoffs 
selbet ala auch seiner Haftfeetigkeit bei der Bindung an andere 
Qtoppichmaterlalien, eine unpassende Scbmelzviscositttt bei den 
Temperaturen, bei denen die Auftragung auf den Teppioh durebzu- 
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fUhren 1st, ein echlechter Griff dee Pertigteppicba und ein 
niedriger Erweiehungapunkt dee Klebatoffa. 

Die J&ahigkeit einea Klebatoffa iat ale das Produkt seiner Zug- 
festigkeit an der Streckgrenze ( Pound a/Quad ratzoll, d.h. O f 45 
kg/6,45 cm 2 ) und seiner Dehnung (#) beim Bruch definiert, wo- 
bei dieae Eigenschaften an einer aua dem Klebstoff gegoaeenen 
Polie auf einem Instron-PrUfger&t beatimmt werden. Eine Zttbig- 
keif von tnindeatena 11 000 iat gewBhnlich ala akzeptabel an- 
zusehen. Die von der Z&higkeit abgesehen andere Peatigkeits- 
eigenaobaft einer Rttckenappreturmaaae wird von ibrer Kieb- 
featigkeit gebildet, die im allgemeinen in der Pilling- oder 
Pusselbeattindigkeit dea Teppiehe und der Blndung der Sekund&r- 
oder Nebengrundlage zum Ausdruck kommt. Die PillingbestUndig - 
keit wird beatimmt, indem man Teppichproben in Gegenwart einea 
Abrlebmaterials 10 Std. trommelt und anechliessend die Pill- 
entwioklung anband einer Skala von 1 bis 5 viauell bewertet, 
wobei ein Wert von 4 oder besser ala akzeptabel anzusehen iat. 
Die Blndung der Sekund&rgrundlage hat Bedeutung, wenn auf den 
Tuftiiigteppicb necb der Auftragung dea Klebatoffa ein welte- 
ree Grundlagematerlal aufgebracbt wird. Die Bestimmung dleaer 
Blndung erfolgt nach Abhebefeatigkelts-Grundtenhniken an 
7,6 cm (3 Zoll) breiten Streifen, wobei ein Wert von 4,5 kg/- 
7,6 cm ala akzeptabler Miniraalwert anzusehen iat. 

Hit Auanahrae aehr warmeempf indlicher Paaern erfolgt die Auf- 
tragung des Klebatoffa auf den Teppich im allgemeinen bei 
einer Temperatur von etwa 104 bis 171° C (220 bis 340° P). In 
dleaem Tempera turbe re ich erfolgt dementaprechend die Viscosi- 
tUtsbestimmung? ein guter Klebatoff aoll innerbalb dieaee Tern* 
peraturbereichea eine Brookf ield -Viacositttt (Splndel Nr. 7; 
50 U/Hin.) von etwa 1000 bia 15 000 cP aufweiaen. Beim Arbei- 
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ten tnlt Klebatoffen merklich hSberer Viacoaitat let ein Ein- 
dringen dee Klebatoffs in die Faaera schwer zu erreichen, 
wahrend bei niedrigeren Viacoaitatawerten ein ttberatarkea Ein- 
dringen zu beobacbten 1st und dann» wenn ein Sekundargrund- 
lagematerial aufzubringen iat, die Erzielung einer riohtigen 
Haftung Schwierigkeiten bereitet. 

Ein Fertigteppiob muaa, um kommerziell akzeptabel zu aein, rait 
seiner gewtfhnllch al8 "Griff" bezeiobneten Eigenacbaft be- 
friedlgen. Ein guter Teppichgriff wird nit dem PUblen von 
Steifigkeit Oder "Subetanz" a8aoziiert. Von Einfluee auf den 
Teppichgriff iat die im Elaatizitatamodul zum Auedruck kom- 
mende Starrbeit der Klebatof fmaeae , waa beaondera gilt, wenn 
der Klebatoff keinen FUllatoff entbalt und eine Auftragung 
geringer Gewiohtamengen je Flaeheneinheit Anwendung findet. 
In aolcben Fallen eignen aich Masaen mit elnem Elaatizitata- 
modul von etwa 350 bia 1400, vorzugeweise etwa 550 bia 
1200 kg/en (genau 5000 bia 20 COO, vorzugaweiae 8000 bia 
17 000 Pounda/Quadratzoll). Mit der Anwendung groaaerer Auf- 
tragamengen oder fttllatoffhaltiger Haaaen nimmt die Bedeutung 
dea Modul8 der Masse in bezug auf die Beelnfluaaung dea 
Teppichgriff 8 ab. ' 

Der Erwei Chungs punkt dea Klebatof fa ateht in Beziehung zu dor 
Tempera tur, bei weleher die Kletbindung in dem rllokenappre tier- 
ten Teppich veraagt, wobel dieae Temperatur, die ale Brwei- 
chungapunkt nach der Ring-Kugel-Methode (ASTK-Prttfnorm E-28-58T) 
dea Klebatof fa beatimmt wird, mindeatene 88° 0 (190° F) betra- 
gen a oil. Ein mit aolcben Klebstoffen rttokenappretierter Tep- 
pich vertragt kommerzielle Reinigungatechniken und .kann auf 
Bbden verwendet werden, die bohen Temperaturen auagesetzt eind, 
wie den BOden im Bereich von Strahlungabelzelnriehtungen. Fer- 
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nar sind eolshe leppiche auch bei Bedingungen lagerfShig und 
versendbar, bei denen erhQhte Tempera turen auftreten. 

Die vorllege&dft Erfindung stellt einsn Klebatoff zur Verfti-> 
gxang. der optissale Viscositate- and Erweichungseigensehaf ten 
besitst und de;* beim Auftragen ale Heieschznelzkleber auf die 
RUefcaeit* eines Tuftingtepplche slnen Teppich ergibt, der 
sine gute Paatiglreit und einen erwtinachten ©riff zeigt, wobei 
der Klebatoff 

et\m 10 his 35 Gew,?£ iUhylenoiachpolymeres mit einem Ge- 
halt von etwa 60 bi9 85 Gew.# an Xthylen- und etwa 40 
hie 15 Ge-tfo# an Niedrigvinyl aster-, Atsrylat- oder Heth- 
&erylat«Einheiten , 

2, etw* "0 bis 29 Gaw,$ einer Waclkskcaponente von hob ess 
Schraelzpunkt und 

5. etwa 50 bis 70 Gsw.5? einer besonderen Harzstreckmittel« 

i^ehung au9 eiueia Grundhar* und einem modif izierenden Harz 
rv;. elnem begrensten VerhHltnisberoich 

enthttlt. W£fcren£ aieh die oben genannten Gewichtsprczentsfitze 
auf das Sesastgewisht dieser drei weeentlich&n Bestandteile 
beziebcn, kann der Kleb3 toff auch lnerten PUilstoff in einer 
Menge -von hUj zu etwa 45 Gew.#> bezogen auf die Gesamttnaese 
(die drei vesentliehen Bestandteile zuziiglich des FUllstoffs) 
en thai ten. Bei der Auftragung wird der Klebetoff getn&ea der 
Erfihdung ita geachtnolzenen Zustaad gleichottseig ilber die Rttck- 
seite eines Tuf ting-Teppichs verteilt, bei dem in eln Grund- 
lagematerial Teppichgarn eingestochen 1st, worauf der Kleb- 
atoff durch AbkUhlen verfeetigt *ird. Der Klebstoff gemfise 
der Erfindung eignet eich auch besondera in den Fallen, in 
denen auf den Teppich elne Sekuniftrgrundlage aufgebracht werden 
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soli* Die Sekund&rgrundlage kann praktisch unmlttelbar nacta 
dem Auftragen dee Klebstoffs auf die Teppicbrttekseite aufge- 
bracht warden; eine zwlsebenzeitliche AbkUhlung Oder Trocknung 
1st unntttlg. Der Klebstoff gemttss der Erf indung kann naturge- 
mass aber auch bei der Herstellung von Teppich obne SekundBr- 
grundlage Anwendung find en. 

Die Art und tfeise der Teppictataeretellung vor dem Auftragen dee 
Klebstoffs gemttss der Erfindung unterliegt kelnen besonderen 
Bescbrttnkungen. Die Herstellung von Tuft ing->Teppi chen 1st all- 
gemein bekannt; im allgemeinen wird bei ihr eln Hauptgrundlage- 
materlal mit Gam so bestocben, dass auf der Material oberfl&cbe 
ein Plor aus zablreiehen, in geringen Abstftnden beflndlicben, 
aufrechten Garnscblaufen oder -schlingen entsteht. Das Garn 
erstreckt sich an der Basis jeder Schlinge durcb die Haupt- 
grundlage und 1st auf der Bodenfl&che der erhaltenen, mit 
Schlingen bestochenen oder "getufteten" Struktur eichtbar. Der 
Klebstoff gemBss der Erfindung wird auf die Bodenflttche der 
getufteten Struktur aufgebracht; der Boden der Hauptgrundlage 
und der Basistell der Schlingen des PI or gar ns werden dement- 
sprechend mit dem Klebstoff Uberssogen. 

Analog zu der Verschiedenartlgkelt der Verfahren, naoh denen 
der Tufting-Teppich vor dem Auftragen des Klebstoffs gem as a der 
Erfindung berstellbar 1st, kann man fUr die Zweeke der Erfin- 
dung mit einer breiten Vielfalt bekannter Game und Grundlage- 
materlallen, einschliesslieh kllnstlicber wie natUrlloher Mater 
rlallen, arbeiten. Eine nttbere Bescbreibung von lechniken und 
Materialien zur Herstellung von 2uf tingteppictaen, auf welche 
dann der Klebstoff gemtiss der Erfindung aufgetragen wird, fin- 
det sich in der USA-Patentschrift 3 390 035* 
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In Mhnlicher Weiee kann die Auftragung des Klebstoffs gem&as 
der Erfindung nach all den bekannten Verfahren zum Aufbringen 
von ttberziigen geschmolzener, tbermoplastiscber Klebetoffe er« 
folgen. Z.B* sind Auf tragetechnlken,wie das Befilmen an der 
Strangpresse. die Auftragung mlt ertaitzten Rake In oder das 
Zusamraenbringen der Bodenfl&ebe des betufteten Materials mit 
der Oberseite einer umlaufenden, zum Teil in den gesctamolzenen 
in einer Wanne befindlicben Klebstoff taucbenden Walze ge- 
eignet. Xm allgemeinen wird der Klebstoff in einer etwa 330 
bis 850 g/m 2 des betufteten Materials (etwa 10 bis 25 Ounces/- 
Quadratyard) entspreebenden Menge aufgetragen, die Ubrigens 
allgemein unter den bei Latexpr&paratlonen bentftigten Mengen 
liegt. 

Der Klebstoff geia&ss der Erfindung eignet sioh auch flir den 
Einsatz bei Tufting~Teppictaen f venn auf den klebstoff gebunde- 
nen Teppicb eine Sekund&rgrundlege aufgebracht werden soli* 
Ein besonderer Vorteil des Klebstoff s gem Sis s der Erfindung 
liegt. wie oben herausgeetellt, darin, dass die Sekundftrgrund- 
lage ohne die Notwendigkeit einer Trocknung des Klebstoffs 
aufbringbar ist. Naturgemtiss kann man jedocb, wenn erwiinscbt, 
den Klebstoff auch vor d em Aufbringen der Sekuad&rgrundlage 
sich verfestigen lassen und anschllessend duroh elnfaches Er- 
hltzen der freien OberflKehe bis zum Eintritt eines geschmol- 
zenen Zustandes reaktivieren. Geeignete Sekundtirgrundlage- 
materialien sind allgsmein bekannt; zu ihnen gebtfren auch die 
fUr die Hauptgrundlage verwendeten Materialien. 

Der spezlelle Klebstoff gemfiss der Erfindung entta&lt drei 
wesentlicbe Bestandteile in Porn des Stbylenmiechpolymeren, 
der Wachskomponente und der bescnderen Harzetreckmittelmi- 
sctaung aus elnem Grundtaarz und elnem aodif izierenden Harz. Er 
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besteht, wie oben erwShnt, Ira wesentlichen aua diesen drei 
Bestandteilen in speziellen Mengenanteilen, kann aber auch 
andere Bestandteile entbalten, welche die Klebeigensehaf ten 
der Masse niebt grundlegend stSren. In der Tat liegt hftufig 
ein Pttllstoff vor; auch andere Bestandteile, wie u.a. Anti- 
oxidantien. Pigmente und Weichmacher finden Verwendung. 

Ala besonders wirkeam fUr die Zwecke der Erfindung haben sich 
die Xthylenmischpolymeren mit Vinylestern niederer Carbon- 
eSuren erwiesen. Soletae ithylen-Niedrigvinylester^Mischpolymere 
kSnnen nach an eich be kann ten Techniken, wie den in den USA- 
Fatentschriften 2 200 429 und 2 703 794 erl&uterten, erbalten 
warden. Vorzugsweise wird ein Xtbylen-Vinylacetat-Mischpoly- 
m res eingesetzt, aber andere Xtbylenraischpolymere v wie solobe 
mit Vinylf ormiat , Vinylpropionat und Vinylbutyrat , sind eben- 
falls- geeignet. Darttber hinaus eignen sicb auch Athylenmisch- 
^ J!9?jr«©re mit niederen Acrylaten und Methacrylaten, wie Xthy- 
' len-Isobutylacrylat-Mischpolymere. Der Schmelzindex der 
Xthylenmischpolymeren mit einem Qehalt an polymerisiertem 
ithylen von etwa 60 bis 35, vorzugsweise 72 bis 82 Gew.£ 
4 betrftgt etwa 1,2 bis 35, vorzugsweise 1 f 6 bis 20 (bestimmt 
nach ASIM-Prttfnorm 1238-52T). Der Oehalt der Xthylenmischpoly- 
meren an dem pdlymerislerten Ester liegt dementsprechend zwi- 
schen etwa 40 und 15, vorzugsweise 28 und 18 Oew.£. Dariiber 
hinaus sind auch Xthylenmischpolymere geeignet, die kleinere 
M ngen (d.ho bis zu etwa 3 Gew.#) anderer polymerislerbarer 
Comonomerer enthalten, wie Aery la Sure, MethacrylsSure, Itaoon- 
sSure « Acrylamid , ft -Dime thy laminotttbylmethacrylat » ft - 
Hydroxyftthylacrylat, Diallylmaleat , Diallylphthalat ♦ Diallyl- 
ather oder Xthyl nglykoldlmethacrylat. 

• ■ A: 
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Bel (Jem zv/eiten, we sent lichen Bestandteil der Masse gemfias 
der Erfindung, d*h« der Waehskomponente , wird ein genttgend 
holier Schmelsput&t bentttigt, damit Kiebstoffe mit einem Er- 
weiehungspunkt von Uber 88° C anfallen. Die Waehskomponente 
kann dementspreshend von allein einem Pischer-Tropsch^Wachs 
cuer Hiechungcn hcchschmelzender Erd&lwachse und nledermole- 
kularer Polyolsfinwachse mit einem Gehait der Wachsmiscbung 
von inindeetens 15 Gew,?S an Polyelefinwaehs gebildet werdon* 
Die bevorzugt;en, boehschmelzenden ErdBlwaehse aind die ge~ 
vtfhnlich als xsifcrokristalline Wechse bezeichneton, die 
Schmelzpunkte von Uber etwa 71° C (160° P) aufweisen, Oder 
Paraffinwaehsa rait Schmelz punk ten von Uber 60° C (140° P). 
Als niedermolekulare Polyolufinttachse werden Polyftthylenwachse 
mit einem Molefcu larger! eht von unter etwa 5000 und Schmelz- 
ptmkten von 104 bis 121° 0 (220 bis 250° P) bevorzugt* 

J d^iSton* resent lichen Bestandteil des Kleba toffs gem&ss 
de? 3?f lading bildet eine besondere Harzstreekmittelmisehung 
auo *inoE GnmSharz und. einem mcdifizierenden Harz. Es hat 
sieh gezeigt, dass der Einsatz dieser Mischung in einer £thy~ 
lanmischpolymer-Wachs^MasBe eine Klebatoff^Kttckenappretur- 
masse ^assergewBtralich hoher Ztthigkeit liefert. Als Grundharze 
oignen sich die aliphatischen, thermoplastischen Erd&lkohlen-' 
vasserstoff harze, wie die in der kanadiechen Patents Christ 
531 202 beschriebenen. Die Harze, die, wie dort beechrieben, 
aus reaktionoftthigen Olefinen und Dienmonomeren ge ringer 
Kohlenstoffzahl {5 bis 7 Kohlens toff atoms) hergestellt werden, 
sind im wesent lichen von polymerislerten Aromaten frei. Von 
den dort beschriebenen Harden werden die Harze mit einem Mole- 
kulargewicht von etwa 800 bis 1750, einer Jodzahl von etwa 40 
bis 66 und einem Erweichungepunkt (Ring-Kugel-Methode t ASTM- 
PrUfnorm D- 36-26) von etwa 68 bis 116° C (155 bis 240° P), und 
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inabesondere Uber 102° C (215° P), bevorzugt* Solctae Orund- 
harze be find en 8ich unter der Beueichnung "Piccopale" der 
Pennsylvania Industrial Chotnioal Corporation lm Handel. 

Die modifiaierenden Harze fttr di<i Zweoke der Erfindung elnd 
niedermolekulare Dleyclopentadieualkylierungapolymere mit Er- 
weiohungspunkten (Bing«.Kugel-Metliode) von etwa 4 bis 41° 0 
(40 bis 105° P). DicyclopentadlenalkyllerungBpolymere sind in 
der DSA-PatentBchrift 3 023 200 aeactarieben. Der Begriff der 
Alkylierung bezieht aich dabei, wie dort definiert, auf die 
Bildung elner Kohlenatoff-Kohlenitoff-Bindung zwisctaen zwlschen 
einem aromatlsohen Kern und einem Dicyclopentadienkern. Die 
Patentsenrift beachreibt auch di* Erzielung von Dieyelopenta- 
dienalkylierungspolymeren mit den gewttnachten Erweiohungs- 
punlcten und Molekulargewichten. Be sonde re gut eignen aich do-. 
difizierende Harze mit einem spezlfiscben Gewicbt von etwa 0,90 
bia 1,1, einer Sctamelzviscoaitat von etwa 1 P im Temperatur- 
bereioh von etwa 79 Mb 129° C (175 bia 265° P) und einem Er- 
weichungapunkt von etwa 18 bie 3>° C (65 bis 90° P). 

Eine tiberlegene Zfthigkeit wird mit einem Gewiehtaverhaitnis 
von Grundbarz zu modiflzierendem Harz von etwa 0,3 bis 4 er- 
nalten. Bei hBheren Verbal tnieaei failt eine flir den Einsatz 
bei Teppichen zu sprBde Kleba toff masse an. Ein Arbeit en mit 
niedrigeren OewichteverhttltnisseM andererselta ftturt zu Uber- 
weichen Klebstoffmischungen. 

Als bevorzugt wird das Verhttltniu von Orundharz zu modifizie- 
rendeni Harz ftir eine gegebene Ma.jse ao gewttfalt, dass ein Per- 
tigteppich mit optimalem Oriff anfttllt. Enthait die Masse kei- 
nen P.Jlletoff und finden geringe Auftragamengen Anwendung, wer- 
den hoho Verhaitniase, z.B. von 1,3 bis 2,5, bevorzugt. Bei 
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fUllstofffesltigen Hassan andererseits kann ein Teppich von 
gutem Griff unter Verwendung elnes Klebstoffs hergeetellt 
werden, bei welches das Verhaitnls von Grundbarz zu modifi- 
sierendeta Esrz 0,3 bie 1 betrtigt. Pernor kann bel einer iiber- 
wiegend von einem harten Wachs, rfie Paraffin, geblldeten 
Wachskompcnente des Klebstoffs ein guter Griff bei niedrige« 
ren Yerh&Itniasen ala beim Einsatz elnes weichen Wachses er~ 
halten warden o 

2>ie Ken^enaziteile der drei wesentliohon Bestandteile des Kieb« 
atoffs sind wisfetig, Allgenoin liegt das Jithylenmischpolyraere 
in einer Kongo von etwa 10 bis 33* vc^zugsweise 12 bis 25 ?S f 
bezcgen an? das G«snr:t,gowichfc der fis?©l Bestandteile, vor. Bei 
einsai geringarea. Mis ohpolyroer-Ge halt warden die Haftungs- 
imd ZRhigfeAtaeie©^9ehaften der ttischimg beeintr&chtigt, wSh- 
r*md bei Qlnen hShorcm Sahalt an do?; Ilischpolymeren die Via- 
cositat des* Misohnng bei d*m Anwa&rtangs tempera turen su hoch 
wird. Me Menge dee Wachsbe^tBnc ;^ils andererseits soil zur 
Vermeidung einer fiberiaSseigaa S^rSdigkeit allgemein etwa 
25 Gew.yS nicht iiberschreite?** Han bentttigt jadoeb zur Ersie- 
Imag etnov lioksn &vx<sl shungs temperatur dex* Masse mlndestans 
etwa 10 GeWo# Waetis* .Der Gehal* an der HarastFackraittslmi- 
s&hung betrSgt dements pre chend allgemein etwa 50 bis 70 Gev/.^. 
Bolm Ei&sevSs flerlagerftr Antalle dieaao B&stand tell** atellt 
«ioh 3inG Standees &ur ErhOhung dsr SchH^?^viae^9itat bei d**r 
Anwoudungstemperatur eia, v;Shread hSher* Mengen die Ztthig« 
knit des Klebstoffs bceintrachtigen. Vorzugsweise betr&gt die 
Meuge Jar HaMstrsokaittelraiaehtiiig und des Waehees etwa 60 bis 
70 bsw. 15 Ms 20 Gew.?£. 

VUll»toffe f«r die Masse geinSsa der Srfindung sind allgeuein 
bokann^i Beisplele fUr sie sind To*?* Bsli f Calcium- und Magae~ 
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aiumsilieate, Calciumcarbonat f Holzmehl und so welter. PU11- 
atoffhaltlge Maaaen sind zwar ira allgemeinen rait geringeren 
Koaten je Oewiohtaeinhelt verftigbar, mtiaaen aber In Auftrags- 
mengen von etwa 675 bia 850 g/ra 2 (etwa 20 bie 25 Ounces/Quadrat- 
yard) eingeaetzt werden.. Bei fUllatoffloaen Maaaen arbeitet 
man rait geringeren Auf tragamengen von etwa 330 bia 675 g/m 2 
(10 bia 20 Ouncee/Quadratyard). OefUllte Maaaen sind rait einera 
Piilletoffgehalt von bia zu etwa 45 bezogen auf die Oeaamt- 
maaae* herstellbar, wobel Ira allgeraeinen Mengen zwi a chen etwa 
30 und 40 ala am zweckm&sslg8ten gelten, 

Die Art und Weise, in welober die Masse ge rafts a der Brfindung 
aua den Beatandteilen zubereitet wird, ist nicht entacheidend, 
und die Zubereltung kann nach alien bekannten Techniken erf ol- 
gen. Ira allgeraeinen wird zu Anfang, gewBhnlicb in Oegenwart 
eines An ti ox id ana, das Waoba geeohraolzen, worauf man die Harz- 
atreckraittel gleichrafissig einmiecbt. Darauf miacht man in die 
Wacbs«Harz~Miachung das Xthyleniuischpolymere, im allgeraeinen 
in Peatforra, wie in Porm von Pellets, und PUllstoff ein. 

Die folgenden Pr&parationen erltutern fUllatbffhaltige Kleb- 
etoffe gemttes der Erfindung, wobei sich alle Teil- und Pro- 
zentangaben, aoweit nicht andere geeagt, auf das Oewicht be- 
Ziehen. Die in Klamraern gesetzten Gewlchtsprozentwerte be~ 
ziehen eich auf die drei wesentliohen Bestandteile, die anderen 
auf die Geeamtmaase einachliesslich PUllstoff und Antioxidane. 
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Die Anwendungaviecoaitet der Preparationen A bis D llegt in 
den obengenannten erwUnacbten Berelcb. Darttber blnaue betregt 
did zehigkeit und der Erwei Chungs punkt der Miaebung der drei 
weaentlichen Komponenten in den Preparationen mebr ale 11 000 
bzw. 88° 0. Mit diesen PrKparaten rtlckenappretlerte Tepplcbe 
aeigen welter eine auegesseicbnete Pillingbeatendigkelt und elne 
auagezeichnete Bindung der Sekund&rgrundlage und baben einen 
guten Griff. 

Dae folgende, unter Eineatz der Preparation B und einer Ver- 
gleichaprftparation durohgefUbrte Beleplel erieutert die Aue- 
wirkung der Harzetreokmittelmiscbung auf die Pestigkeiteeigen- 
dchaften einer gefUllten Maaee. 

Beiariel 

Eln einen ebenen Plor aufweiaender Nylontepplob (746 bie 814 g 
Flficbengarn/m 2 ) mit einer Jute-Hauptgrundlage wird bei einer 
Beaebichtungegeactawindigkeit von 4,6 m/Mn. und einer Tempera* 
tur von 135° 0 mit einer 18,8 Ounce/Y&rd entapreobenden Menge 
der Preparation B rUckenappretiert; die Scbmelzviaooaitet der 
Preparation betregt 6100 oP und die Ztthigkeit und der Brwei- 
chungepunkt der Miachpolymer-Wacha-Bara-Miachung 83 000 bzw. 
90 bia 92° C. Naeb dem Auftragen dee Klebatoffe und vor seiner 
Verfeatigung wird eine Juteeekundergrundlage aufgebraobt. Sin 
zweiter Teppicta wird ebenfall8 wle oben mit der Ab&nderung mit 
der Preparation B beechlobtet, daaa die Auftragetemperatur auf 
138° C erhtfbt und die Beacblobtungamenge auf 16,4 OunoeeAard 
vermindert wird (Sotamelzviacoaitet der Preparation 3500 cP). 

Zura Vergleiob werden Beaobictatungavereuobe mit einer Prepare- 
ration durotageftttart, die der Preparation D mit der Abenderung 
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entapricht, daaa die Qewichtaprozentaatze, beaogen auf die 
Geaamtmaaae, der Modifizierungahare- und Grundnara-Streckmit- 
tel 9,4 baw. 38,3 betragen, wobei bei dieaer VerglelcheprHpara- 
Si on die Zahlgkeit der Miachpolymer-Wacha-Harz-Miechung 9200 
und der Erweiohungspunkt 97 bie 98° C betragt. Wie oben war- 
den mit der Vergleieha preparation zwei Teppiche hergeatellt, 
und zwar der erate bei einer Auf tragtemperatur von 135° C 
(Schmelzviacoaitttt 14 000 eP) und einer Beaehiehtungamenge 
von 17,8 Ouneea/Yard und der zweite bei 149° 0 (Schnelzvlaco- 
aitat 8000 cP) baw. 16,9 Ouncee/Yard. 

Die mit der Preparation B erhaltenen Teppiehproben und die Ver- 
gleichaproben werden wie oben auf die PillingebeetHndigkeit und 
die Bindung der Sekundfirgrundlage geprttft; Ergebnieae: 

Preparation B Vergleicha prepare ti on 

18,8 Ouncea/ 16,4 Ouncee/ 17,8 Ouncee/ 16,90uncea/ 
xara n Yard _ Yard Ynr*H 

C , 138 ° C 135° O 149° C 

Pillingbe- ~ 
atttndigkeit 5,0 5.0 5,0 2,0 

Bindung der Se~ 
kund Srgrund lage 

kg/7,6 cm 5.1 5,5 1,9 3,3 

Bie folgenden Praparationen erlautera fttliatoffloae Klebatoff- 
?naaaen gemaae der Erfindung, wobei aieh wiederum alio Teil- und 
Proaentangaben, wenn nioht and era geeagt, auf daa Oewicbt be- 
aiehen. 
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Preparation 

Xtbylen-Vinylaeetat-Miecbpolymeres 
(75 Qew.# Athylen, 25 Gev.# Vinyl- 
acetat; Scbmelzindex 2) 

Paraffinwaehe 1 * 

Mikrokri8talline8 Wacha ' 

Polytlthylenwacb8 5 ' 

Modifizierandea Harz 4 ' 

Grundharz^ 

Antioxidana ("Teno" BHT) 
Elaatizitatamodul, kg/cm 2 



E 




0 


21,4 


21,4 


21.4 


14,6 


14,6 








14,6 


2,6 


2.6 


2,6 


36,6 


24.6 


24,6 


24,6 


36.6 


36.6 


0.2 


0.2 


0.2 


7.790 


16,640 


8.410 



1) - Schmelzpunkt 67° 0 ("Sinclair 153"-Wacbe) 

2) - Schmelzbereich 88 bis 82° 0 ("Shall MX Wax 170") 

3) - Durehachnittlichea ttolekulargewieht 3500| Schmelzpunkt 

116° C ("Polyethylene AC-8" der Allied Chemioal Corp.) 

4) - Bicyolopentadienalkylierungapolymeresr Brweichungepunkt 

22 bie 28° 0$ spezif lactase Oevicht 0.97 ("Piocovar* 
AP-25 dar Penneylvania industrial Chemical Corp.) 

5) - Brweictauhgspunkt 107 bis 113° Oi Bpszifisches Jcwicht 

0,97 ("Piceopale" 110SP der Pennsylvania Induatrial 
Chemical Corp.) 

Wie achon im Palle der fulls toffbaltigen Praparationen atellen 
die Praparationen E bis 9 sehr gute Buckanappreturklebatoffe 
beziiglicta Anwendungsviacositat, Klebfestigkeit und Erweichunge- 
punkt dar. Mit dieaen Mas a en hergestellte Tepplche beaitzen 
einen gut en Griff bei geringen Beschichtungsgewichtemsngen, wo- 
bei in dieaer Beziehung die Preparation P besondera bervorragt. 
Bin mit Preparation P in elner Auftragsmenge von 461,1 g/m 
rtlckenappretiexter Hylonteppich (644 g/m 2 i Plorhtthe 11 ,9 mm, 
3 1 Stiche/om) bat eine Pilllngbestandigkeit von 4,8 und eine 
Bindung der Sekundargrundlage von 5,9 kg/7,6 cm ergeben. 
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Patentanaprtiche 



Qj Haas e mit einem Erwei Chungs punkt von mindestene 88° 0, ge~ 
kennzeicbnet durcb einen Gebalt von, 

A) etwa 10 Mb 35 Gew.# an Xtbylenmiscbpolymerem mit einem 
Sobmelzindex von etwa 1,2 bis 35 und einem Gebalt von 
etwa 60 bis 85 Gew.# an miscbpolymerieiertem Athylen und 
etwa 15 bis 40 Gew«£ an misehpolymerlsiertem Hiedervlnyl- 
ester, Hlederacrylat oder Hiedermetbacrylat, 

B) etwa 10 bis 25 Gew.# an hochsobmelsendem Wachs und 
0) etwa 50 bis 70 Gew.£ an einer Harzmischung aus 

a) alipbatlscbem, tbermoplaatischem, von polymerislerten 
Aromaten im weeent lichen freiem Kohlenwaaaeretcf fharz, 
erbalten aus eine geringe Kohlenstoffzahl aufwelsen- 
den Bienmonomerem und Olafinnonomeren, mit einem Er- 
welehungspunkt von etwa 58 bis 116° 0 und 

b) Dicyclopentadienalkylierungspolymerbarz mit einem 
Erweicbungspunkt von etwa 4 bis 41° C, 

wobei sicta die Gewlcbtsprozenta&tze von (A), (B) und (0) auf 
das* Gesamtgewlcbt dieser drei Bestandteile besieben und das 
Gewiehtsverb&ltnls von (a) zu (b) etwa 0,3 bis 4 betrftgt. 

2. Klebstoff nach Ansprueb 1, gekannseicbnet durcb einen Oehalt 
an Harz (a) mit einem Erweicbungspunkt von 102 bis 116° C 
und Hare (b) mit einem Erweicbungspunkt von 18 bis 32° 0. 

3. Klebstoff nacb Anspruob 1, gekannseiobnet durcb einen Gebalt 
von etwa 12 bis 25 Gew.* an (A), 15 bis 20 Gew.£ an (B) und 
60 bis 70 Qew.g an (C). 



- 15 - 

1098 2 3/1967 

BAD ORIGINAL 



1959-141 



4. Klebatoff nach Anapruch 3, gekannaeiohnet duroh elnen Gehalt 
an einem Xthylenmlaehpolymeren in Form elnea Xthylen-Vinyl- 
acetat-Miaohpolymerem alt einem Sobmelzlndex von 1,6 bie 20 
und mlt einem Gehalt an mlaohpolymerlelertem Xthylen und 
Vlnylaoetat von 72 bie 82 baw. 28 bie 18 Gev.£. 

5. Klebatoff nach Anapruch 4, gekennzeiobnet durcb ein Gewlohta- 
verhaltnia von Hara (a) au Hera (h) von 0,3 bie 1. 

6. Klebatoff nach Anapruch 5, gekannaeiohnet durch elnen Oe- 
halt von bla au etwa 45 bezogen auf dae Oewioht der Ge- 
eamtmaase, an Pttllatoff . 

7. Klebatoff nach Anapruob 6, gekennzeiobnet duroh einen Oe- . 
halt an TOllatoff von 30 bis '40 Gew.jf. 

8. Klebatoff nach Anapruch 7, gekannaeiohnet duroh einen Oe- 
halt an Hara (a) mit einem Erweichunge punk t von 102 bla 116°0 
und an Hara (b) mit einem Enrol ohungapunkt von 18 bis 32° 0. 

9. Kleb8toff nach Anapruch 8* gekennzelchnet duroh elnen Oe- 
halt an ainer Mia chung von mikrokrietallinem Waoha und nle- 
dermolekularem Polyoleflnwaohe ala (B). 

10. Klebatoff nach Anapruch 4, gekannaeiohnet durcb ein Gewichte- 
▼erhaltnis von Hara (a) au Hara (b) von 1,3 bis 2,5. 

11. Klebatoff nach Anapruch 10, daduroh gekenneelohnet . daae er 
lm weaentlichen fttlle toff los 1st. 

12. Klebatoff nach Anapruch 11, gekannaeiohnet duroh einen Ge- 
halt an Hara (a) mit elnea Srwelohungepunkt von 102 bla 
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116° C und Harz (b) nit elnen Erwel Chungs punkt von 18 
bis 32° C. 

13. Klebatoff nach Ansprueb 12, gekennzelchnet dureh elnen 
Gehalt an {Components (B) mit elnen Uberwlegenden Gehalt an 
slnen Faraf f inwacbs . 

14. Tepplob nit slnen unter Blldung slnsr Tuftlngstruktur nit 
In engen Abstttnden beflndllcben, aufrecbten Garnschlaufen 
bestoohsnen Hauptgrundlagenaterial a dadurch gekennzelchnet, 
dass dls Bodenflache dsr Tuftlngstruktur nit der Masse ge- 
nass slnsn odsr nshrsren dsr Anspruohs 1 bis 13, ina be son- 
de re An spruch 1, 7 odsr 13, klebstoffbescblehtet 1st. 
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